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Tekstboks
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Genoptrykket er udelukkende lavet som e-bog og den har ISBN: 978-87-571-3287-8

Kvaliteten af ”trykket” er desværre ikke helt i den kvalitet vi kunne have ønsket, men vi har valgt alligevel at lade bogen være tilgængelig, da vi gennem årene har fået utallige henvendelser fra kunder, der ønskede adgang til Plast og gummi Ståbi.
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Forord

Denne Plast og Gummi Stdbi er tenkt som en hjzlp til dem, der er beskeftiget med
plast- og gammiforarbejdning og konstruktion i plast og gummi.

Bogen er opdelt i to blokke. I fgrste blok (kapitel 1 til 4) findes data om gangse plast-
og gummityper, og et bredt udvalg af processer er beskrevet. Materialebeskrivelserne
er ordnet alfabetisk, og data i forhold til relevante anvendelser er beskrevet. T anden
blok (kapitel 5 til 12) omtales de konstruktionsmzessige forhold ved anvendelse af plast
og gummi.

Indenfor hvert af bogens 12 kapitler forekommer underafsnit, som er angivet med op
til to underniveauer. Indholdsfortegnelsen for stdbien rummer titlen pd alle kapitler og
underafsnit. For at lette brugen er stdbien udstyret med et omfattende register.

Redaktionen modtager gerne enhver kritik, oplysning om fejl, forslag til @ndringer
eller andet, der kan medvirke til at ggre Polymer Stébi til den pélidelige opslagsbog for
sine brugere.

Teknisk Forlag 1992
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GRANGES
med et bredt
produktsortiment

Ring og fa vort
generelle lagerkatalog
eller Grafisk Plast A-Z
katalog tilsendt uden
beregning.
£
PS ®
PC ° e o
PVC e o e
PA e o o Granges er kendt for det brede
oM e o o produktsorttment Med de '
allerbedste kvaliteter af plast i
PTFE e e e staenger, ror, plader/ffolier og
ribbeplader sikrer Gringes sine
PETP & o o kunder de bedste betingelser.
J e o o Produkter som Plexiglas,
PMMA ® Makrolon, Kémadur, Komacel,
PE ® ® Kémapor, Komatex indgar i
Granges’ standard lagerpro-
PP ® ® pram.
Granges sikrer kvaliteten af
PvDE ® e sine plastprodukter ved hjalp
PSU ° ° af en meget skrap kf)ntrol.
Produkterne fra Granges er
PEEK ® ® ] ensartede og gennemtestede.

X Produkternes egenskaber kan
PES ® ® til enhver tid tilpasses dansk
- o o byggeri og industri’s harde

krav,

Samt stort uchvalg i tilbehor som:
Profiler, svejsetrad, lim

Derfor giver Granges ofte
op til 10 &rs garanti pa sine
leverancer.



Hurtig levering
over hele landet

Med ekspedition i bide
Kaebenhavn, Odense og Arhus
ligger Granges i front som
landsdaekkende leverandor af
plast-halvfabrikata. En ekstra
sikkerhed for kunder, der har
brug for hurtig levering.

Granges kan altid yde sine
kunder maximal service. @On-
skes produkterne tilpasset har
vi moderne maskiner til skee-
ring preecist efter mal. Granges
kan levere plastprodukter skéret
pd saerdeles fine tolerancer.

Granges satser konstant pd at
lagerfare efter kundernes ensker,
og pd at vaere bade forst og
bedst — uanset hvad opgaven
gar ud pa.

Med Granges som partner
bliver alle gnsker tilgodeset:

optimal service

hurtig levering

alt pa lager
praecisionsslebne steenger
preecisionsskarne plader

Kebenhavn: Vallensbakvej 6, DK-2605 Brendby
Telefon 42 45 36 00 . Telefax 43 43 36 38 . Telex 33 151 metco dk

Odense: Hvidkarvej 7, DK-5250 Odense SV

Telefon 66 17 10 11 . Telefax 66 17 59 11 . Telex 59 897 metal
Arhus: Sindalsvej 36, DK-8240 Risskov

Telefon 86 2115 55 . Telefax 86 21 25 22 . Telex 68 255 placo
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